Chaves de Fim de Curso

SCHMERSAL

Safe solutions for your industry



Prefacio

Como apresentar a um novo cliente, ou a um projetista interessado, um portfélio
de mais de 25.000 produtos e servigos diferentes?

Este & um desafio para os nossos consultores de vendas, quando eles apresentam
a nossa empresa, produtos e servicos.

Este catalogo tem por objetivo fornecer uma viséo geral do que temos para lhe oferecer.
Apresentamos a empresa e cada grupo de produtos, com os quais, nos ultimos anos,
temos desenvolvido solugdes cada vez mais completas para a seguranga em maquinas.
Uma area que ganha cada vez mais importancia é a nossa oferta de servigos qualificados,
com a qual perseguimos 0 mesmo objetivo central dos nossos produtos e solugdes:
elaborar, em conjunto com o cliente, solugdes inovadoras de seguranga e assim tornar o
mundo mais seguro.
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Historico
1945 — 2018

1945

Schmersal China 2013 Inicio de operagao do novo Schmersal Brasil 2014

Armazém Central 2013

Fundacéao da empresa pelos irmaos Kurt Andreas Schmersal e Ernst Schmersal em Wuppertal,
Alemanha.

1968

Fundagao da ACE - Acessoérios Elétricos na cidade de S&o Paulo/SP. A Schmersal foi uma das
primeiras empresas a iniciar o desenvolvimento e a produgdo de sensores de proximidade eletrd-
nicos.

1974

Fundagdo da ACE Schmersal em Boituva, Brasil.

1982

Mudanca de geracao: Heinz e Stefan Schmersal assumem a empresa sucedendo seus pais.

1994

A Schmersal assume a empresa Steute Schaltgerdte GmbH em Lohne.

1997

Aquisicdo da empresa ELAN Schaltelemente GmbH & Co. KG em Wettenberg.

1999

Fundagéo da unidade de produgdo Schmersal Industrial Switchgear Co. Ltd (SISS)
em Xangai, China.

2004

Heinz Schmersal assume 100% do grupo.

2007

Com Philip Schmersal, a terceira geracao da familia chega a diregdo do Grupo Schmersal.
Inauguragao do centro de formagéo tec.nicum.

2008

Inauguracgao do prédio para fabricagéo de produtos eletronicos (SMD) em Boituva/SP.
Em outubro de 2008, o Grupo Schmersal assume a empresa Safety Control GmbH
e sua coligada Safety Protec GmbH em Muhldorf/Inn.

2013

Migracéo dos elementos de comutagdo ELAN para o Grupo Schmersal e mudanga de nome para
K.A. Schmersal GmbH & Co. KG.

Aquisicdo da empresa Bohnke + Partner Steuerungssysteme GmbH.

Schmersal india é a nova unidade de produgéo.

2014

Inauguragao da nova fabrica da Schmersal em Xangai, China. Inauguragao da nova area de
convivéncia, portaria e estacionamento.

2015

Inauguracéo da nova fabrica da SCHMERSAL BOHNKE + PARTNER em Bergisch Gladback,
Alemanha. Expanséo da area de estoque na fabrica da Schmersal em Boituva - Brasil.

2018

SCHMERSAL

Apos completar 50 anos de Brasil, pelo 7° ano consecutivo, esta entre as melhores
empresas para se trabalhar no Brasil - GPTW. E pelo 2° ano consecutivo foi eleita em
2018 a 20? melhor empresa para se trabalhar na América Latina, pelo GPTW Latam.
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Chaves de Fim de Curso

Portfélio de Fim de Curso

Normalizada Nao normalizada
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Portfolio de Microchaves

Linha de
Microswitches

Ruptura Sem
Positiva Ruptura

Sem Sem
Ruptura Ruptura
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Linha Microchaves

Tipos de Acionamento Interno

Acao rapida Acdo lenta

Com ruptura

Ponto preciso de
acionamento

Repique Arco elétrico Repique

Ponto de Ponto de

acionamento definido

Diversos percursos
de acionamento

00000
10000-0
00000

Chaves de Impulso - Tipo “T”
m O chaveamento por impulso tem velocidade de transferé
acionamento

Chaves de Ac¢ao Rapida - Tipo “Z” e “M”
As chaves de agao rapida devem ser
utilizadas, preferencialmente:

m Quando contatos NF e NA atuam
simultaneamente

m Quando o contato ndo deve ser fechado
por vibragdes de sistema, apds desligado

Ag3o rapida A acao rapida de nossas chaves proporciona

inUmeras vantagens:
m Forca de atuagao na agao rapida

Com ruptura independentemente da eroséo dos

contatos

m Constante forga de pressao nos contatos
devido a independéncia de

sistema de atuacéao

m Quando for necessario extinguir o arco
voltaico

m Chaveamento seguro mesmo quando o
movimento do acionamento é lento

A 0 m Maiores distancias de abertura de contato

imediatamente apds o chaveamento

ncia dos contatos dependente da velocidade de

m Possuem algumas caracteristicas comuns de agao rapida, como as pontes de contato independentes e isoladas

com interrupgao dupla

m Os contatos sdo de prata e as chaves podem ser fornecidas com varias combinag¢des de contatos NF e NA.
Podem ser aplicadas na maioria das instala¢gdes automatizadas

Série Metalica/Plastica

Garantia de seguranga e funcionamento

As nossas chaves de posicionamento linhas 235, 236,
255, 256, 335, 336 e 007 possuem Ruptura Positiva
nos contatos fechados conforme DIN VDE 0660 T200
e BG-GS-ET-15, sendo ideais para aplicacdo em
dispositivos de prote¢cdo em maquinas e equipamentos,
interrompendo com seguranca o seu funcionamento
conforme IEC 204/DIN VDE 0113 e correspondendo
as normas NBR 13929 e NBR 13928.

Ruptura Positiva

Em que consiste a Ruptura Positiva?

A Ruptura Positiva consiste em garantir a abertura dos
contatos normalmente fechados NF, quando a chave é
acionada pelo atuador.

Uma chave com Ruptura Positiva possui um ou mais
contatos NF, acoplados ao atuador da chave por meio
de dispositivos nao resilientes, de modo que a abertura
plena destes contatos NF é alcancada quando o atuador
€ movido através do percurso até o ponto de Ruptura
Positiva, aplicando-se a forga estabelecida pelo fabricante.

SCHMERSAL



Chaves de Fim de Curso

Variedade de Cabecotes

A grande portfélio de diferentes tipos de cabecgotes, permite a adequagao das chaves fim de

curso as mais variadas aplicagdes.
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Desenvolvimento

de Produtos Especiais
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* Ndo possuem Ruptura Positiva;
** Para informag0es a respeito de outras versdes de cabegote, consultar o
departamento Técnico Comercial da Schmersal.

Solicite o desenvolvimento de um produto especial através
do nosso site:
www.schmersal.com.br

Muitos dos nossos produtos standard foram desenvolvidos
através de solicitagbes para desenvolvimento de produtos
que atendessem as necessidades especificas de cada
cliente.

Possuimos a mesma filosofia para a nossa linha de Fim de
Curso, ou seja, para toda e qualquer aplicagdo com Fim
de Curso, temos uma equipe apta a analisar o projeto e
viabiliza-lo; basta consultar nosso departamento técnico.



Chaves de Fim de Curso

Comparativo entre as versoes disponiveis

O grande portfélio de diferentes tipos de cabegotes permite a adequagéo
das chaves fim de curso as mais variadas aplicagoes.

Dimenséo do Invélucro: (AxLxP)
mm

< >
< >

Conforme Normas

Invélucro

Grau de Protecao*

Material dos Contatos

Tipo de Contato com Ruptura Positiva
Sistemas de Chaveamento Tipo Z
Sistemas de Chaveamento Tipo T
Tipo de Ligagao

Corrente Térmica Ith

Tenséo de Impulso Uimp

Tensao de Isolagao Ui

Categoria de Aplicagao

Corrente/Tensao de Operacéao le/Ue

Protecgao a Curto-circuito

Temperatura Operacional

Vida Util Mecanica

Distancia de Abertura dos Contatos

Tempo de Chaveamento

Velocidade de Acionamento

Frequéncia de Chaveamento

L }

= - 2 - P o
0

IEC 947-5-1/ EN 60 947-5-1 / DIN VDE 0660-200
BG-GS-ET-15; DIN EN 50047; CSA-C 22.2 N” 14, UL 508

Zamac injetado ‘

10 A (com retardo); 16 A (sem retardo); 6 A (com retardo)
como chave de posicionamento com Ruptura Positiva

Tipo Z: 2 x 2 mm
Tipo T: 2 x 3,5 mm de percurso total

Tipo Z: > 5ms com velocidade do came de 10mm/min
Tipo T: Depende da Velocidade do came

Tipo Z: Min. 10 mm/min
Tipo T: Min. 60 mm/min

IEC 60947-5-1, ISO 13849-1,
BG-GS-ET-15

10A

500V

AC-15/DC-13

6A

-30°C..

20 x 10”6 operagdes (Contato tipo Z)

Correspondente a velocidade
de acionamento

Max. 1 m/s;
Min. 20 mm/min

Max. 5000/h

76 x 40,5 x 38 -

IEC 947-5-1/EN 60 947-5-1/DIN VDE
0660-200; BG-GS-ET-15/DIN EN
50041; CSA-C 22.2 N° 14 (indice-1578),
UL 508 (indice-1594)

Termoplastico reforgado com fibra de vidro, autoextinguivel ‘

IP 67 conforme IEC 529 / EN 60529 / DIN VDE 0470-1

IEC 947-5-1, BG-GS-ET-15. Contatos NF com Ruptura Positiva

4A/230 VAC; 2,5A/400 VAC; 1A/500 VAC; 1A/24 VDC

10 A (com retardo); 16 A (sem
retardo); 6 A (com retardo)
como chave de posiciona-

mento com Ruptura Positiva

.+80°C

30 x 10”6 operagdes

Tipo Z: > 2ms (com velocidade do
came de 10 mm/min)
Tipo T: Depende da Velocidade do came

Tipo Z: Min. 10 mm/min
Tipo T: Min. 60 mm/min

SCHMERSAL



Metal Leve Injetado

Prata

007

VERIFICAR
DATASHEET

017

VERIFICAR
DATASHEET

x 40,5 x 38 75,5 x 65 x 30 75 x 66 x 43 130 x 67 x 43

IEC 60947-5-1 / EN 60947-5-1 / DIN VDE 0660-200

IP 65 conforme IEC 60529 / EN 60529 / DIN VDE 0470-1
(Linha TO 015- 1P40)

Pontes de contatos independentes e isoladas com interrupgao dupla

Chaveamento por agéo rapida (M) e por impulso (T) com ‘
Ruptura Positiva (exceto mod. M3V4D)

Parafusos, segdo maxima do condutor 2,5 mm?

6kV

SCHMERSAL

6A
500 V conforme VDE 0110 grupo C
AC-15 ‘ AC-15, DC-13
Acdo rapida (M) 2,5 A/ 400
2,5A/ 500VAC VAC; Impulso (T) 4 A/ 400

VAC; 1A/24VDC

10 A (com retardo);
16 A (sem retardo)

-30°C...+90°C

Contato de agdo rapida (M) 5 x 1076;
Contato de impulso (T) 10 x 10"6;

Contato (M) 2 x 1,2 mm;

2x1,2mm Contato (T) 2 x 2,5 mm:;

Chaveamento por agao rapida < 40 m/s, chaveamento por
impulso
Depende da velocidade do came

Max. 1 m/s;
Min. 1 mm/s

Max. 3.000/h

Aluminio

IP 65

IEC 947-5-1/ EN 60 947-5-1/
DIN VDE 0660-200
BG-GS-ET-15; DIN EN
50047; CSA-C 22.2 N" 14,
UL 508

IP 67 conforme IEC 529 / EN
60529 / DIN VDE 0470-1

66,5x 66,7 x 38

EN 60947-5-1

IP 67

IEC 947-5-1, BG-GS-ET-15 Contatos NF com Ruptura Positiva

AC-11

Acao rapida (M) 2,5 A/ 400
VAC; Impulso (T) 4 A/ 400

VAC

10A

Max. 1 m/s;
Min. 60 mm/min

10A

500 V

AC-15,

4A/230 VAC; 2,5A/400 VAC;
1A/500 VAC; 1A/24 VDC

10 A (com retardo); 16 A (sem
retardo); 6 A (com retardo)
como chave de posiciona-

mento com Ruptura Positiva

-30°C..

20 x 10”6 operagdes
(Contato tipo Z)

Tipo Z: 2 x 2 mm
Tipo T: 2 x 3,5 mm de
percurso total

Tip Z: > 5ms com velocidade
do came de 10mm/min
Tipo T: Depende da Veloci-
dade do came

Tipo Z: Min. 10 mm/min
Tipo T: Min. 60 mm/min

250V

DC-13

4A/ 240VAC, 4A/ 24VDC

6A

.+80°C

30 x 10”6 operacdes

Correspondente a velocidade
de acionamento

Max. 0,5 m/s

Max. 5000/h



Chaves de Fim de Curso

Cédigo para encomenda

O grande portfélio de diferentes tipos de cabegotes permite a adequagéo das chaves fim de
curso as mais variadas aplicagoes.

ZV14H 23511 Z

I
Tipo de atuagao dos contatos
T Acao por Impulso
M | Agdo Rapida Jas
Z | Acgéo Répida com Ruptura Positiva 36 Z ‘ P67
255 Y ‘ IP65
s 335
45 336
R 355
1R 007
4R 015
K 017
1K
2K
»
4K 10 | 1NA
Ka 01 | INF
AVH 11 | INA+INF
VAH 20 | 2NA
V7H 02 | 2NF
V10H 22 | 2NA+2NF
V12H
V14H
AF
3C/3v4D
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Linha Microswitches

Alavanca metalica

Alavanca metalica

Dispositivo de Pistao em Pistao em Pistao em
X o com roldana em e com roldana em o
acionamento termoplastico st termoplastico g termoplastico
termoplastico termoplastico
Forga de Acionamento 4N 4N 20N 12N 9N
Velocidade de 0% min. 10 mm/min, | 30°: min. 10 mm/ | 0°: min. 10 mm/min, | 30% min. 10 mm/ | 0% min. 10 mm/min,
Acionamento max. 1 m/s min, max. 1 m/s max. 0,5 m/s min, max. 0,5 m/s max. 1 m/s
0 12 2374 0 12 237A OZ 4213-14 0 5 6 1314
Percurso de Agcao 5 12 '% 12 i 212 >- 212
I
34 p 34 ‘ 13-14 ‘ 13-14
L 12 v 1-2 n 21-22 21-22
Chave por Acao Rapida
1NA + 1NF M6 97-11-1 M6 97-11-1-8R Z6 881-10-1 Z6 880-11-1-80R ZS 232-11e

Chave por Impulso

1NA + INF

Dimensoées

Conforme Normas
Invélucro

Grau de Protegao
Material dos Contatos
Sistema de Chaveamento
Tipo de Ligacado
Corrente Térmica |
Tenséao de Impulso Uivp
Tensao de Isolagao Ui
Categoria de Aplicagao

Corrente / Tensao
operacao Ie / Ue

Protegao a Curto-Circuito
Temperatura Operacional
Vida util Mecéanica

Frequéncia de Operacoes

SCHMERSAL

IEC/ EN 609 47-5-1

Termoplastico reforgado com fibra

IP 40 (terminais IPOO conforme IEC / EN 60529)

Prata

Chaveamento por ac¢éo rapida, contatos NF com Ruptura Positiva

Parafusos, secgdo maxima do condutor 2,5 mm?

6A 10A
4 KV
250 V
AC -15
4A [ 230V 2,5A/ 230V
10A (com retardo), 16A (sem retardo)
-30°C... +80°C -30°C... +85°C

10 x 108 operagdes

10.000/h

6 KV

500 V

4A 1230V, 2,5A/
400A

-30°C... +80°C
20 x 10°operagdes
5.000/h

*Outros modelos sob consulta.



Chaves de Fim de Curso Plasticas | com Ruptura Positiva
Linha 236 | Invélucro termoplastico reforcado com fibra de vidro, autoextinguivel

SlC)

Pistao met. ¢/ M18x1, pistao Alavanca com Alavanca com

Dispositivo de Pistdao em M18x1, 1
N P roldana s ex - metalico c/ roldana roldana roldana
acionamento termoplastico P Pistdao metalico o P P
em termoplastico em termoplastico em termoplastico em termoplastico

Forca de acionamento
(PareRupturalE sitive) 9N (19N) 9N (19N) 9N (19N) 9N (19N) 9N (19N) 15N (18,5N)

%:: Velocidade 0°: min. 10/60 mm/min, 30°: min. 20/120 mm/ 0°: min. 10/60 mm/min, 30°: min. 20/120 mm/ 30°: min. 24/240 mm/ 30°: min. 92/492 mm/
de acionamento Z/T max. 1 m/s min, max. 1 m/s max. 1 m/s min, max. 1 m/s min, max. 1 m/s min, max. 1 m/s

Chave por agao rapida

(1 25 6 Q 25 6 (i 25 6 Q 25 6 0 3%

93 70300 30 _70°
N 13-14 N 13-14 N 1314 N 13-14 N 1314 <& | ®57),13-14
| ®l48] 2122 | ®l48| 21-22 | ®l48] 2122 | ®l48] 2122 | @1 212 | | | 2022
1NA + INF — I  — N | I E—
< 1314 - 13-14 p 1314 - 13-14 p 1314 NI — T
I 1) 1] I ] I 1] I ) [ ] 2122
»

(e} 1 1 1 1 14 121
i
& 2NF - - - - - -
(]
'g Chave por impulso
4
B 1NA+1NF === | = | el | el | el | e
E w 2122 2122 2122 222 2122 2122
O 25 38 25 ®38 25 ®38 25 @38 36 @55 41 ]
o
9 35 6 0 35 6 9 35 6 (i 35 6 qQ 52 93 S I L
2324 2324 23-24 2324 23-24 2122

35 35 35 35 52 41 41

0 25 ®38 6 0 25 ©38 6 0 25 ®38 6 0 25 ©38 6 0 36 ®55 93
21-22 2122 21-22 222 2122

25 ®38 25_®38 25 @38 25 @8 36 @55

Chave por agao rapida

S
8 o 1INA+1NF ZS 236-11z ZR 236-11z Z4S 236-11z Z4R 236-11z ZK 236-11z ZV1H 236-11z
o -
o
o 2NF - - - - - -
]
[E8 © Chave porimpulso
< I
il 5 1NA+INF TS 236-11z TR 236-11z T4S 236-11z T4R 236-11z TK 236-11z TV1H 236-11z
s| ‘O
% © 2nA TS 236-20z TR 236-20z T4S 236-20z T4R 236-20z TK 236-20z TV1H 236-20z
§ 2NF TS 236-02z TR 236-02z T4S 236-02z T4R 236-02z TK 236-02z TV1H 236-02z

Chave por agao rapida

o INA+1INF - Z 236-11z Z 236-11z Z 236-11z Z236-11z Z 236-11z
g 2NF - - - - - -
'§ Chave por impulso
:-cgn 1NA + INF - T 236-11z T 236-11z T 236-11z T 236-11z T 236-11z
© 2na - T 236-20z T 236-20z T 236-20z T 236-20z T 236-20z
2NF - T 236-02z T 236-02z T 236-02z T 236-02z T 236-02z
Cadigo do cabecote - R 236 4S 236 4R 236 K 236 V1H 236

Dimensodes

mm

Pg135

12 SCHMERSAL



Alavanca com
roldana
em termoplastico

Alavanca compr.
variavel c/ rold. em

termoplastico

Haste redonda @
6 mm
em poliamida

Alavanca com
roldana
em termoplastico

Alavanca com
roldana
em termoplastico

Alavanca com
roldana
em termoplastico

Haste metalica
flexivel (com mola

na base)

15N (18,5N) 15N (18,5N) 15N (18,5N) 9N (19N) 6N (16N) 6N (16N) 6N (16N)
30°: min. 27/160 mm/ 30°: min. 240/1440 mm/ 30°: min. 687/4122 mm/ 30°: min. 27/160 mm/ 30°: min. 44/264 mm/ 30°: min. 56/336 mm/ 30°: min. 10 mm/min,
min, max. 1 m/s min, max. 1 m/s min, max. 1 m/s min, max. 1 m/s min, max.1 m/s min, max. 1 m/s max. 1 m/s
0 27 7 70 30" 0 30° 70° 70" 30° 0 300 70° 0 28 7 0 5 12 0 49 128 70 30' 0 30
N 1314 Prora [ BEr, 1514 P [T 13-4 R— 1314 — 1314 — 1314 LT
| @54 | 2122 | [ | 2122 | [ | 21-22 | @l55] 2122 | @96 2122 | el 2122
| — —— — —
4 1314 , 1314 > (314 1314 1314 < 13-14
1 2122 ‘2 2122 ‘2 2122 ‘ 2122 2122 2122
0_®23 7 70 30° 030" 70 70° 0" 030" 70 Q 7 128
e = = = e = EE R = > -
Q 23 7 7041 0 41 04 0 4 3 Q 4 7 0 7 12 Q 72 128
— - —_— - — E — e —— - -
2.3 7 8 43 7 76 12 7.7 128
B 13 [ m=pe 53 .
®23 28 @43 5 @6 49 @17
Z1R 236-11z Z\VTH 236-11z ZV10H 236-11z Z3K 236-11z Z4K 236-11z ZK4 236-11z ZAF 236-11z
T1R 236-11z TV7H 236-11z TV10H 236-11z T3K 236-11z T4K 236-11z TK4 236-11z -
T1R 236-20z TV7H 236-20z TV10H 236-20z T3K 236-20z T4K 236-20z TK4 236-20z -
T1R 236-02z TV7H 236-02z TV10H 236-02z T3K 236-02z T4K 236-02z TK4 236-02z -
Z 236-11z Z 236-11z Z 236-11z Z 236-11z Z 236-11z Z 236-11z Z 236-11z
T 236-11z T 236-11z T 236-11z T 236-11z T 236-11z T 236-11z -
T 236-20z T 236-20z T 236-20z T 236-20z T 236-20z T 236-20z -
T 236-02z T 236-02z T 236-02z T 236-02z T 236-02z T 236-02z -
1R 236 V7H 236 V10H 236 3K 236 4K 236 K4 236 AF 236
2 5 5
A

o o026 || Pg135

SCHMERSAL
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169.5
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Chaves de Fim de Curso Plasticas | com Ruptura Positiva
Linha 336 | Invélucro termoplastico reforcado com fibra de vidro, autoextinguivel

SlC)

Dispositivo de acionamento

Forga de acionamento
(para Ruptura Positiva)

<x: Velocidade de acionamento ZIT

Pistao
metalico

12N (17N)

0°: max. 0,5 m/s

Pistdao met. c/ roldana
em termoplastico

12N (17N)

30°: max. 0,5 m/s

Alavanca compr. variavel
c/ roldana em borracha

27N (31N)

30°: max. 2,5 m/s

Alavanca metalica com
roldana em termoplastico

27N (31N)

30°: max. 2,5 m/s

Chave por agao rapida

0 2 6 0 2 6 80" 24’ 0 24’ 80
. . <>}?ﬁ§§
1NA + 1NF —— —— ——
P 1314 . 1314 N [ ] (1314
2122 2122 z 1 2122
o 016 39 6 B0 016 39 6 B0 80°@M5’ 0 5“80"M B
T > ¢ > ¢ < >
% 9 " 212 9 " 212 > | 2122
o
¢ Chave por impulso
3
S 80" 36" 0 3680
£ INA+INF e e : B
Q 3 6 Q 3 6 80" 36" 0 36 80
2NA = — : == F8
0 2 ®28 6 [} 2®28 80" 240 24 80"
2N Sk s : o
o Chave por agao rapida
§ o 1NA+1NF ZS 336-11z ZR 336-11z Z4V7 HB 336-11z Z4VH 336-11z
«© [}
,'g_ E- 2NF ZS 336-02z ZR 336-02z - Z4VH 336-02z
El o
[ O f
g S Chave por impulso
= '-g 1NA + INF TS 336-11z TR 336-11z - T4VH 336-11z
=y .
= © 2NA TS 336-20z TR 336-20z - T4VH 336-20z
o
2NF TS 336-02z TR 336-02z - T4VH 336-02z
Chave por agao rapida
o 1INA+1NF Z 336-11z Z 336-11z Z 336-11z Z 336-11z
a
S 2NF 7336 02z 7 336-02z - Z 336-02z
'§ Chave por impulso
-%” 1NA + INF T 336-11z T 336-11z - T 336-11z
0
= 2NA T 336-20z T 336-20z - T 336-20z
2NF T 336-02z T 336-02z - T 336-02z
Cadigo do cabecote S 336 R 336 4V7HB 336 4VH 336
63
56 T
20, |16 L85
ol
o 49 &
. - 9 janvai |
Dimensdes I 1Y
“—
mm

14

665
76

SCHMERSAL



Alavanca compr. variavel
c/ rold. em termoplastico

27N (31N)

30°: max. 2,5 m/s

Haste redonda @ 6 mm em
poliamida

27N (31N)

30°: max. 2,5 m/s

Alavanca com roldana
em termoplastico

12N (17N)

30°: max. 0,5 m/s

Alavanca com roldana
em termoplastico

12N (17N)

30°: max. 0,5 m/s

Alavanca metalica c/
roldana em termoplastico

27N (31N)

30°: max. 2,5 m/s

Alavanca com roldana
em borracha

27N (31N)

30°: max. 2,5 m/s

80° 36" 0 36" 80

038

80 24" 0 24

80°
p | ) 13-14
[ ©hs] [@ls” ™ 21-22
N —
N [1] (1314
[

217

[ [ | 13-14 -14 13-14
2122 2122 21-22 o o
2020 2193 45®63
80° 36" 0 36" 80’ 0 63 Q 11
CE= B = = I : :
80°_ “ 0 4 80° 193 63 5®6.3 11 80’ 0 24 )
e | ===t s 2 -
Z4AVTH 336-11z Z4V10H 336-11z Z1K 336-11z Z3K 336-11z - ZAVHB 336-11z
Z4VTH 336-02z Z4V10H 336-02z Z1K 336-02z Z3K 336-02z - -
T4VTH 336-11z T4V10H 336-11z T1K 336-11z T3K 336-11z - -
T4VT7H 336-20z T4V10H 336-20z T1K 336-20z T3K 336-20z - -
T4V7H 336-02z T4V10H 336-02z T1K 336-02z T3K 336-02z TVH 336-01/01zz -
Z 336-11z Z 336-11z Z 336-11z Z 336-11z - Z 336-11z
Z 336 02z Z 336-02z Z 336-02z Z 336-02z - -
T 336-11z T 336-11z T 336-11z T 336-11z - -
T 336-20z T 336-20z T 336-20z T 336-20z - -
T 336-02z T 336-02z T 336-02z T 336-02z - -
4V7H 336 4V10H 336 1K 336 3K 336 - 4VHB 336

3172

25

SCHMERSAL
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66.5
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Chaves de Fim de Curso Metalicas | com Ruptura Positiva
Linha 235 | Invélucro Zamac injetado

SlC)

Contato com Ruptura Positiva e@

Dispositivo de
acionamento

Forca de acionamento

Pistao
metalico

Pistao met. c/
roldana
em termoplastico

M18 x 1
pistdo metalico

M18x1, pistao
metalico c/ roldana
em termoplastico

Alavanca com
roldana
em termoplastico

Alavanca metalica com
roldana em borracha

(para Ruptura Positiva) 9N (19N) 9N (19N) 9N (19N) 9N (19N) 8N (18N) 15N (18,5N) ‘
. . 0°: min. 30°: min. 0°: min. 30°: min. 30°: min.
<-: Velocidade 10/60 mm/min, 101120 mm/min, 10/60 mm/min, 101120 mmimin, 241240 mm/min, méx. -
de acionamento Z/T . i ) .
max. 1 m/s max. 1 m/s max. 1 m/s max. 1 m/s 1mls
Chave por acao rapida ‘
1NA+1NF _»0 25 4.8% 6 _»\) 25 4 8% 6 _»D 25 4.8% 6 _»D 25 4.8% 6 _»0 36 7.1% 9.3
-— g < p— @ p— L y— |y )
1 1 1 1 14
o 2NF - ; ; ; ‘
‘S
& Chave por impulso ‘
(]
}’, 0 25 38+ 6 | 0 25 38% 6 | 0 25  38% 0 25 38+ 6| 0 36  55% 93 700 45° 30° 0 30° 45° 70°
E INA+INF e T o M o M M T
§ 41° 41°
(]
o 1NA+2NF - - -
0 35 6 | 0 3.5 6 | 0 3.5 0 35 6 0 5.2 9.3
2NA i —i — —3 —I :
0 25 38% 6 | 0 25 38% 6| 0 25 38% 0 25 38 6| 0 36 55% 93
2NF -

Chave por agdo rapida

|
|
1NA + INF 78 235-11z ZR 235-11z 748 235-11z 74R 235-11z ZK 235-11z ZV14H 235 11z DIAM38 ‘
g oNF . . . . ‘
o
E Chave por impulso ‘
a 1NA + INF TS 235-11z TR 235-11z T4S 235-11z T4R 235-11z TK 235-11z - ‘
§ 2NA TS 235-20z TR 235-20z T4S 235-20z T4R 235-20z TK 235-20z - ‘
2NF TS 235-02z TR 235-02z T4S 235-02z T4R 235-02z TK 235-02z - ‘
1NA + 2NF - - - ‘
Chave por acao rapida ‘
1NA + I1NF - 223511z Z235-11z 723511z 723511z 723511z ‘
& 2NF - - - . ‘
3 .
-g Chave por impulso ‘
.E, 1NA + INF - T 235-11z T 235-11z T 235-11z T 235-11z - ‘
§ 2NA - T 235-20z T 235-20z T 235-20z T 235-20z - ‘
2NF - T 235-02z T 235-02z T 235-02z T 235-02z - ‘
1NA + 2NF - - - ‘
Cédigo do cabecote - R 235 48 235 4R 235 K 235 - ‘

Dimensodes

Il
58
s

135 Pg135

SCHMERSAL



Alavanca metalica

Alavanca metalica

Alavanca de compr.

Haste redonda

Alavanca com

Alavanca com

Alavanca com

Haste

com roldana em com roldana em variavel c/ roldana @ 6 mm em roldana em roldana em roldana em o
A SR e e A e e . e metalica
termoplastico termoplastico em termoplastico poliamida termoplastico termoplastico termoplastico

15N (18,5N) 15N (18,5N) 15N (18,5N) 15N (18,5N) 9N (19N) 6N (16N) 6N (16N) 6N (16N)

30°: min. 30°: min. 30°: min. 30°: min. 30°: min. 30°: min. 30°: min. 30°: min.
687/4122 mm/min, max. 687/4122 mm/min, max. 240/1440 mm/min, méax. 687/4122 mm/min, 27/160 mm/min, 44/264 mm/min, 27/160 mm/min, 10 mm/min,
1mls 1mls 1mis max. 1 m/s max. 1 m/s max. 1 m/s max. 1 m/s max. 1 m/s

700 870 300 0_30° 87 700 700 870 300 0_30° 87 70° 700 870 300 0_30° 87 700 700 870 300 0_30° 87 700 0 28 e 9 St 2 49 0o 28 70 870 30° 0300 872 70°

o

- — | - — | - — — - —
| |l | el | p— o p— o p— | ———
12° 12° 12° 12° 12° 12° 12° 12° 1.2 2 18 12° 12°
* * * * * * * *
700 4i° 30° 0 30° 4i° 70°| 70° 45° 30° 0 30° 45° 709 70° 45° 30° 0 30° 45° 709 70° 4i° 30° 0 30° 4i° 70°| o 28 43% 0 5  76% 12| 0 49 77% 128
41° 41° 41° 41° 41° 41° 41° 41° E E E
700410 0 4o 700| 70°41° 0 41° 70°| 70°41° O 41° 70°| g0 40 o 410 70°| o 4 7 12| o 72 128
[
! . Il — A A
* * * * * * * *
700 450300 0 300 450 700| 70°45°30° 0 30° 45°70° 70° 4?0 30° 0 30° 4?0 709 700 45030° 0 300 45070°| O 28  43% 5 76% 12| 0 49  7,7% 1238
ZV12H 235-11z ZV14H 235-11z ZVTH 235-11z ZV10H 235-11z Z3K 235-11z Z4K 235-11z ZK4 235-11z ZAF 235-11z
TV12H 235-11z TV14H 235-11z TVT7H 235-11z TV10H 235-11z T3K 235-11z T4K 235-11z TK4 235-11z
TV12H 235-20z TV14H 235-20z TVT7H 235-20z TV10H 235-20z T3K 235-20z T4K 235-20z TK4 235-20z
TV12H 235-02z TV14H 235-02z TVT7H 235-02z TV10H 235-02z T3K 235-02z T4K 235-02z TK4 235-02z
723511z 723511z 723511z Z 23511z 723511z 723511z 723511z 723511z
T235-11z T235-11z T 235-11z T235-11z T235-11z T235-11z T235-11z
T235-20z T235-20z T235-20z T235-20z T235-20z T235-20z T 235-20z
T 235-02z T 235-02z T 235-02z T 235-02z T 235-02z T 235-02z T 235-02z
V12H 235 V14H 235 V7H 235 V10H 235 3K 235 4K 235 K4 235

SCHMERSAL
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Chaves de Fim de Curso Metalicas | com Ruptura Positiva

Linha 007 | Invélucro em aluminio

SlC)

Dispositivo de acionamento

Forga de acionamento

<r: Velocidade
de acionamento Z/T

Pistao
metalico

15N

0°: max. 1 m/s

Alavanca com
roldana
em termoplastico

13N

30°: méax. 0,5 m/s

Alavanca com
roldana
em termoplastico

5,5N

30°: max. 0,5 m/s

Alavanca com
roldana
em termoplastico

8N

30°: max. 1 m/s

Pistdao com roldana
metalica

16N

30°: max. 1 m/s

Chave por agao rapida

o NA+1NF o el - - o o
g e — 5% -~ ~— P— e
©
o
'g Chave por impulso
2
§ 1NA + INF
)
o
2NA
2NF
o Chave por acgao rapida
%. 1NA + INF MS 007-11Y MK 007-11Y M2K 007-11Y M3K 007-11Y MR 007-11Y
£
o
g Chave por impulso
o
3 INA+1NF TS 007-11Y TK 007-11Y - - TK 007-11Y
o
2NA TS 007-20Y TK 007-20Y - - -
Chave por agao rapida
o
S 1INA+1INF ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E
=
% Chave por impulso
o
o°
g 1NA + INF ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E
§ 2NA 7S 240 7S 240 - - -
2NF - - - - -
Acionamento p/ reposicéo S 007 K 007 2K 007 3K 007 R 007
= - .
@ o
Dimensées } \rgj\ R{ o 3 2 4
‘ ’ EERE 0| 4 i [ T
= ER
mm ﬂ B ‘ P ‘ o el s ] I s )
i I (
i i - R
E: 5 = =

18
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Alavanca com

Haste flexivel

Alavanca compr.
variavel c/ roldana

Haste redonda

Haste redonda em
termoplastico

Haste mola flexivel

Alavanca em “V”
com roldana em

BAI)ISOd eunidny wag ,

roldana em rigida metalica metalica @ 6 mm metalica
termoplastico 9 em termoplastico @6 mm termoplastico
23N 23N 23N 23N 23N 8N 8N
30° méx. 1 mis nglquer tipo 30°: max. 1 mfs Que}lquer tipo Que}lquer tipo Qu’alquer tipo 30°: max. 1 m/s
max. 1 m/s max. 1 m/s max. 1 m/s max. 0,5 m/s
s o s 70 1 s o 3w 70 10 a0 a0 70r 10 a0 s 70r 70 a0 0 _a 70° s 25 0w 3 o 50 oo
| | || | —
T | | | | |
M4VH 007-11Y M4V4H 007-11Y M4V7H 007-11Y M4V9H 007-11Y M4V10H 007-11Y MAF 007-11Y M3Vv4D 007-11Y
T4VH 007-11Y - T4V7H 007-11Y T4V9H 007-11Y - - -
T4VH 007-20Y - T4VT7H 007-20Y - - - -
ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E
ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E ZS 240-11E
ZS 240 - ZS 240 - - - -
4VH 007 4V4H 007 4V7H 007 4V9H 007 4V10H 007 - 3Vv4D 007
o - - =
sl L ]
Pl Pt
ag | i | < 3 | N s 4
; q B q
= 5 = firam
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Chaves de Fim de Curso Metalicas | com Ruptura Positiva
Linha 255 | Invélucro em aluminio

SlC)

Alavanca compr.
variavel c/ rold. em
termoplastico

Pistao Pistao met. c/ roldana Alavanca com roldana Alavanca com roldana M18 x 1

Dispositivo de acionamento s Aer? vl vl e AT
metalico em termoplastico em termoplastico em termoplastico Pistao metalico

Forga de acionamento

(para Ruptura Positiva) 9N (19N) 9N (19N) 6N (16N) 6N (16N) 9N (19N) 15N (18,5N)
%:: Velocidade 0°: min. 10/60 mm/min, 30°: min. 20/120 mm/ 30°: min. 56/336 30°: min. 44/264 mm/ 0°: min. 10/60 30°: min. 240/1440
de acionamento Z/T max. 1m/s min, max. 1 m/s mm/min, max. 1 m/s min, max. 1 m/s mm/min, max. 1 m/s mm/min, max. 1 m/s
Chave por agao rapida
0 25 48+ 6 [ 25 _48x 6 [ 49 104% 128 0 5 96x 12 [ 25 _48% 6 70 S50 300 0 30° &0 700
NA + INF — g — — — — e — — e — — — - —-
~— — —~— — ~— — ~— — —~— — o L
1 1 18 2 1 120 120
S 2NF - - - - - -
s
o Chave porimpulso
°
]
2 INA+1NF
=
o
S
& INA+2NF - - - - - -
2NA

INF 0 25 38% 6 0 25 38% 6 0 49  7,7% 128 0 5  76% 12 0 25 38% 6 700 4*?.,300 0 30° 4”?70::

Chave por agao rapida

g 1NA + INF 7S 255-11z ZR 255-11z ZK4 255-11z Z4K 255-11z Z4S 255-11z ZVTH 255-11z
2

= .

‘M © 2NF - - - - - -

N S

©

5 g Chave por impulso

= ©

= g? 1NA + INF TS 255-11z TR 255-11z TK4 255-11z T4K 255-11z T4S 255-11z TV7H 255-11z
[ =

£ I

8 O 2NA TS 255-20z TR 255-20z TK4 255-20z T4K 255-20z T4S 255-20z TVT7H 255-20z
‘g 2NF TS 255-02z TR 255-02z TK4 255-02z T4K 255-02z T4S 255-02z TV7H 255-02z
S

c

3 1NA + 2NF - - - - - -

o

Chave por agao rapida

1NA + INF - Z255-11z Z255-11z Z255-11z Z255-11z Z235-11z
[}
2 2NF - - - - - -
o
(3]
o Chave por impulso
g p P
o
2 1INA+1NF - T 255-11z T 255-11z T 255-11z T 255-11z T 255-11z
T
‘0
O 2NA - T 255-20z T 255-20z T 255-20z T 255-20z T 255-20z

2NF - T 255-02z T 255-02z T 255-02z T 255-02z T 255-02z

1NA + 2NF - - - - - -
Codigo do cabegote - R 255 K4 255 4K 255 48 255 V7H 255

. ~ | i @ T “ 3 =
Dimensdes g BEIEE 4 &
mm 4 8 “ | [FaREeE
® g - @ y
w s @ E|
= I
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Haste redonda @ 6 mm Alavanca com roldana Alavanca com roldana Alavanca com roldana Alavanca com roldana M18 x 1 Pistao met. c/ Haste metalica
em poliamida em termoplastico em termoplastico em termoplastico em termoplastico roldana em termopl. flexivel

15N (18,5N) 9N (19N) 8N (18N) 15N (18,5N) 15N (18,5N) 9N (19N) 6N (16N)
30°: min. 687/4122 mm/ 30°: min. 27/160 30°: min. 24/240 30°: min. 687/4122 30°: min. 687/4122 30°: min. 20/120 mm/min, 30°: min. 10 mm/min,
min, max. 1 m/s mm/min, max. 1 m/s mm/min, max. 1 m/s mm/min, max. 1 m/s mm/min, max. 1 m/s max. 1 m/s max. 1 m/s

700 870 30° 0300 &7° 700 700 870 300 0_30° e 700 700 870 300 0_30° £7° 700 70° 870 30° 0_30° &7 700
-~ T o | AR | .
e p— L — | el | o p—

20 120 1.2 14 20 12 20 2 1 120 120

* 0 28 43% 7 *

x x « x
70° 4?030" 0 30° 4? 70° -E 0-3-%5*9»3 70° 4?30“ 0 30° 4?" 70° 70° 4?30” 0 30° 4?" 70° %

ZV10H 255 11z Z3K 255 11z ZK 255 11z ZV12H 255 11z ZV14H 255-11z Z4R 255-11z ZAF 255-11z
TV10H 255-11z T3K 255-11z TK 255-11z TV12H 255-11z TV14H 255-11z T4R 255-11z -
TV10H 255-20z T3K 255-20z TK 255-20z TV12H 255-20z TV14H 255-20z T4R 255-20z -
TV10H 255-02z T3K 255-02z TK 255-02z TV12H 255-02z TV14H 255-02z T4R 255-02z -
Z255-11z Z255-11z Z255-11z Z255-11z Z255-11z Z255-11z Z255-11z
T 255 11z T 255-11z T 255-11z T 255-11z T 255-11z T 255-11z @
T 255 20z T 255-20z T 255-20z T 255-20z T 255-20z T 255-20z -
T 255 02z T 255-02z T 255-02z T 255-02z T 255-02z T 255-02z -
V10H 255 3K 255 K 255 V12H 255 V14H 255 4R 255 AF 255
may

—+
&
i
3
B iﬂﬁt s

I —Haf®lgls

bl

s ) s

:
i
| Se—

il

feh

33
R

D
D
i
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Chaves de Fim de Curso Metalicas | com Ruptura Positiva
Linha 335 | Invélucro em metal leve injetado

SlC)

Contato com Ruptura Positiva @@

Dispositivo de
acionamento

Forga de acionamento

<x: Velocidade
de acionamento Z/T

Pistao
metalico

12N (17N)
0°: min. 10/60 mm/

min,
max. 0,5 m/s

Pistdao metalico com
roldana em termopl.

12N (17N)
30°: min. 10/60 mm/
min,
max. 0,5 m/s

Alavanca metalica c/
roldana em termopl.

27N (31N)
30°: min. 10/60 mm/
min,
max. 2,5 m/s

Alavanca metalica c/
roldana em metal

27N (31N)
30°: min. 10/60 mm/
min,
max. 2,5 m/s

Alavanca variavel c/
roldana em
termoplastico

27N (31N)
30°: min. 10/60 mm/
min,
max. 2,5 m/s

Chave por acao rapida

Dimensoes

mm

1NA + INF
Pasin QT P EmQr
T T 212 T TR 212
2NF —— ——
o
'§ Chave por impulso
[}] 80" 36° 0 36" 80
S INA+1NF 1314
2
=]
2
@ 1NA + 2NF
o
80" 36’ 80" 36’ 36" 80°
2NA B
36
80° g ’ 80°
2N R
24 24
3NF
Chave por acgao rapida
1NA + INF ZS 33511z ZR 335 11z Z4VH 335 11z ZAVH 335 11zi Z4AVTH 335-11z
% 2NF ZS 33502z ZR 335 02z Z4VH 335 02z Z4VH 335 02zi Z4VTH 335-02z
E— Chave por impulso
8 1INA+1INF TS 33511z TR 335 11z T4VH 335 11z T4VH 335 11zi T4VT7H 335-11z
o
;‘E” 2NA TS 335 20z TR 335 20z T4VH 335 20z T4VH 335 20zi T4VT7H 335-20z
S oNF TS 33502z TR 335 02z T4VH 335 02z T4VH 335 02zi T4V7H 335-02z
1NA + 2NF TS 33512z TR 335 12z T4VH 335 12z T4VH 335 12zi T4V7H 335-12z
3NF TS 33503z TR 335 03z T4VH 335 03z T4VH 335 03zi T4VT7H 335-03z
Chave por acao rapida
1NA + INF Z 335-11z Z 335-11z Z 335-11z Z 335-11z Z 335-11z
9 2NF Z 335-02z Z 335-02z Z 335-02z Z 335-02z Z 335-02z
S Chave por impulso
S 1NA + INF T 335-11z T 335-11z T 335-11z T 335-11z T 335-11z
o
;g’ 2NA T 335-20z T 335-20z T 335-20z T 335-20z T 335-20z
0
O 2NF T 335-02z T 335-02z T 335-02z T 335-02z T 335-02z
1NA + 2NF T 335-12z T 335-12z T 335-12z T 335-12z T 335-12z
3NF T 335-03z T 335-03z T 335-03z T 335-03z T 335-03z
Codigo do cabecote S 335 4VH 335 4VH 335 4V7H 335

527

w20

-

Pg13.5
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-

J]

[

If\.l

Alavanca com Alavanca com
Haste redonda @ 6 Haste redonda Haste redonda
o roldana roldana o s p Haste dupla
mm em poliamida P P @ 6 mm metalica metalica flexivel
em termoplastico em termoplastico

27N (31N) 12N (17N) 12N (17N) 27N (31N) -
30°: min. 10/60 mmy/ | S0+ Min- 1060 MM/ 500, iy 10/60 mm/ | 30°: min. 10/60 mmy/
; . min, . . : ) - -
min, max. 2,5 m/s . min, max. 0,5 m/s min, max. 2,5 m/s
max. 0,5 m/s
6. 1314 05 11 131 80° 24 0 24 3011314 0 6,5° 90°
42 22 "EER b8 |22 ‘@’2{22 ‘%
 — I
1314 ] 1314 13-14
212 — T ) g Y12 >
22 12712 54°
[ 036 1 80° 45" 0 45'80°
11-12 N 8.8 1-12 -- [ [ | 112
21-22 212 [ [19] |19 ["21-22
—— J
112 112 [ — RV
2122 L 2122 ’ B‘zw-zz
80° s“ 0 36 ‘ 30“13_14 ;?;g 0 ;? ;g 80° 0 “ 30“13 “ )
80’ _36' 0 36" _80° 9 66 ki 80’ 36" 0 36" _80°
21-22 21-22 21-22 21-22 -
31-32 31-32 31-32 31-32
20" 21@3 45@63 24"
80° 36 0 36 80° 0 6.3 0 11 80° 36 0 35 80°
23.24 23-24 2324 2324 -
36 3 32 66 36 36
80 240 24 80 0 21® 63 0 45®63 11 80 240 24 80’
sy s | Il | R -
4 2f 21®3 45363 24 24
80 24°024 80 0 21®3 63 0 45®63 1 80  24°024  8)
21-22 21-22 2122 21-22
31-32 31-32 31-32 31-32
Z4V10H 335-11z Z1K 335-11z Z3K 335-11z Z4V9H 335-11z ZAF 335-11z Z3V4D 335-11z
Z4V10H 335-02z Z1K 335-02z Z3K 335-02z Z4V9H 335-02z - -
T4V10H 335-11z T1K 335-11z T3K 335-11z T4V9H 335-11z - -
T4V10H 335-20z T1K 335-20z T3K 335-20z T4V9H 335-20z - -
T4V10H 335-02z T1K 335-02z T3K 335-02z T4V9H 335-02z - -
T4V10H 335-12z T1K 335-12z T3K 335-12z T4V9H 335-12z - -
T4V10H 335-03z T1K 335-03z T3K 335-03z T4V9H 335-03z - -
Z 335-11z Z 335-11z Z 335-11z Z 335-11z Z 335-11z -
Z 335-02z Z 335-02z Z 335-02z Z 335-02z - -
T 335-11z T 335-11z T 335-11z T 335-11z - -
T 335-20z T 335-20z T 335-20z T 335-20z - -
T 335-02z T 335-02z T 335-02z T 335-02z - -
T 335-12z T 335-12z T 335-12z T 335-12z - -
T 335-03z T 335-03z T 335-03z T 335-03z - -
4V10H 335 1K 335 3K 335 4V9H 335 AF 335 3V4D 335
VERIFICAR
DATASHEET
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Chaves de Fim de Curso Metalicas | sem Ruptura Positiva
Linha 015 | Invélucro em aluminio

SlC)

Contato com Ruptura Positiva @@

24

Dispositivo de
acionamento

Forga de acionamento

%:: Velocidade
de acionamento Z/T

Pistao
metalico

15N

30°: max. 1 m/s

Alavanca com
roldana

em termoplastico

13N

30°: max. 0,5 m/s

Alavanca com
roldana
em termoplastico

5,5N

30°: méax. 0,5 m/s

Alavanca com
roldana
em termoplastico

8N

30°: max. 0,5 m/s

Pistao com roldana

metalica

16N

30°: max. 1 m/s

Chave por agao rapida

il

o

il

FT 4

1NA + INF - - - - -
+ - - - - -
° e  —  —  —  —
2 Chave por impulso
UO) 0 1 5 0 2 10 0 3 16 0 2 10 0 1 5
5 | INA +1INF  —  —  —  —  —
o
3
n_ 0 25 5 0 5 10 0 8 16 0 5 10 0 25 5
2NA i i il i i
0 5 0 2 0 P 'e 0 0 o 5
2NF — m— m— H— H—
Chave por agao rapida
% 1NA + INF MS 015-11Y MK 015-11Y M2K 015-11Y M3K 015-11Y MR 015-11Y
=
§ Chave por impulso
o
§> 1NA + INF TS 015-11Y TK 015-11Y T2K 015-11Y T3K 015-11Y TR 015-11Y
]
0
O | 2NA TS 015-20Y TK 015-20Y T2K 015-20Y T3K 015-20Y TR 015-20Y
2NF TS 015-02Y TK 015-02Y T2K 015-02Y T3K 015-02Y TR 015-02Y
Elemento por agao rapida
[°)
S | INA+INF MS 015-11E MS 015-11E MS 015-11E MS 015-11E MS 015-11E
£
% Chave por impulso
o
k-]
e 1NA + INF TS 015-11E TS 015-11E TS 015-11E TS 015-11E TS 015-11E
~§ 2NA TS 015-20E TS 015-20E TS 015-20E TS 015-20E TS 015-20E
2NF TS 015-02E TS 015-02E TS 015-02E TS 015-02E TS 015-02E
Sl B[R &
E h 5| %% = 1 B
Dimensées ] ‘ ! ‘
ﬁ o S
@ - o
mm a j&/ d A A
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Alavanca com Haste redonda em

Alavanca compr.

Argola metalica

Haste flexivel s Haste redonda o Rolete em .
roldana em s variavel c/ roldana - termoplastico g acionamento por
e metalica e metalica @ 6 mm poliuretano
termoplastico em termoplastico @6 mm cabo
23N 23N 23N 23N 23N 23N 15N
30°: max. 3 m/s Qualquer tipo 3 m/s 30°: max. 3 m/s Qualquer tipo 3 m/s Qualquer tipo 3 m/s Qualquer tipo 3 m/s cabo
| | e e
B == B == B == B == B == B == )
90 18° 0 18° 90 90" 18° 0 18° 90" 90" 18° 0 18° 90 90" 18° 0 18° 90 90" 18° 0 18° 90 90 18° 0 18° 90° 0 3 5
oy —
45 s 45 = = = = = 25 = 5 % g
90° 0 90° 90° 0 90° 90° 0 90° 90° 0 90° 90° 0 90° 90° 0 90°
w0 1570 1z oo w0150 1m0 9 g0 s o w0 g o s ur w0 g0 s o w00 180w oo
MVH 015-11Y MV4H 015-11Y MV7H 015-11Y MV9H 015-11Y MV10H 015-11Y MV12H 015 11Y -
TVH 015-11Y TV4H 015-11Y TV7H 015-11Y TVOH 015-11Y TV10H 015 11Y TV12H 015-11Y TO 015-11
TVH 015-20Y TV4H 015-20Y TV7H 015-20Y TV9H 015-20Y TV10H 015 20Y TV12H 015-20Y -
TVH 015-02Y TV4H 015-02Y TV7H 015-02Y TVOH 015-02Y TV10H 015 02Y TV12H 015-02Y -
MV 015-11E MV 015-11E MV 015-11E MV 015-11E MV 015-11E MV 015-11E -
TV 015-11E TV 015-11E TV 015-11E TV 015-11E TV 015 11E TV 015-11E -
TV 015-20E TV 015-20E TV 015-20E TV 015-20E TV 015 20E TV 015-20E -
TV 015-02E TV 015-02E TV 015-02E TV 015-02E TV 015 02E TV 015-02E -
| %ﬂ o ol i Ho
4 [T InE L GO AHI L guﬂ[
T =—H & L & a—H
bl ] @ f 4 )
. i I i ; \1 1
= | = T &

*Grau de protegéo IP40 para chave TO 015
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Schmersal Online

Informacgbes detalhadas sobre a nossa linha de produtos também estéo disponiveis na Internet em www.schmersal.net
Também é possivel entrar em contato conosco ou com nossos representantes em: www.schmersal.com.br

S SCHMERSHAL Catalogo online

e — =B Projetistas e compradores de empresas que trabalham em
conjunto com o Grupo Schmersal ndo precisam mais manter
e atualizar constantemente uma ampla documentagéo

— em papel: eles encontram todas as informagdes e dados
necessarios atualizados diariamente no catalogo online em
www.schmersal.net

8 SCHMERSHL Documentacao online em 13 linguas

B e

A oferta de informagéao online para os nossos clientes é
atualizada de forma permanente. Nosso catalogo geral
pode ser consultado online em 13 idiomas diferentes. Estao
disponiveis 24 horas por dia ndo apenas os dados técnicos
da linha de produtos completa; podem ser consultadas e
descarregadas também as declaragdes de conformidade,
os certificados de teste, os manuais de montagem e as
instrugdes de ligagao.

8 SCHMERSAL Servigos para projetistas

[ R ———

Os desenhos técnicos dos produtos também estao arquivados
no catalogo online — um servigo voltado especialmente para

o projetista. Assim, ele pode baixar os desenhos diretamente
para o seu sistema CAD. Dados CAE para uma confortavel
elaboragéo de projetos elétricos também estéo disponiveis
para download na internet.

Além disso, o projetista ainda encontra na homepage da
Schmersal informagdes atuais acerca de temas abrangentes —
por exemplo, artigos técnicos sobre segurangca de maquinas,
bem como avisos sobre cursos de formacgao e eventos. Visite
a nossa péagina!

SCHMERSAL



O grupo Schmersal

O grupo Schmersal ¢ lider internacional do exigente mercado de componentes de seguranca
de maquinas. A empresa fundada em 1945 emprega aproximadamente 2.000 funcionarios
e esta representada, com sete unidades de produgdo em trés continentes, bem como
sociedades proprias e parceiros de distribuicdo em mais de 60 paises.

Entre os clientes do Grupo Schmersal estdo nomes mundiais nas areas de engenharia
mecanica, fabricas e usuarios de maquinas. Eles recorrem ao abrangente know-how
da empresa para integrar tecnologia de segurangca nos processos de produgdo em
conformidade com as normas. Schmersal também tem experiéncia especifica em areas de
aplicacdo que exigem alta qualidade e caracteristicas especiais de sistemas de comutagéo
de seguranca. Sao areas como producéo de alimentos, industria de embalagens, construgdo
de ferramentas para maquinas, engenharia de elevadores, industria pesada e industria
automotiva, entre outras.

No contexto do crescente nimero de normas e diretivas, a divisdo tec.nicum oferece uma
ampla variedade de servigos de seguranca. Como parte da divisdo de servicos do Grupo
Schmersal: Engenheiros de seguranga funcional certificados aconselham os clientes sobre
a escolha de equipamentos de seguranga adequados, avaliagbes de conformidade CE e
avaliagao de riscos em nivel mundial.

Consultoria e
Produtos de Seguranga Sistemas de Segurancga Engenharia de Seguranga

m Chaves e sensores de seguranca m Solugdes completas para o isolamento m tec.nicum Academia —

= Relés e controladores de seguranca de zonas de perigo diretivas NR12 e normas internacionais

= Equipamentos optoeletrdnicos de m Parametrizagéo e programag&o individual m tec.nicum Consultoria — processo técnico,
seguranga de controles de segurancga marcacéo NR12, CE, DL 50/2005

= Tecnologias de automag&o como: m Tecnologia de seguranga para maquinas m tec.nicum Engenharia —
fontes. controladores e inversores individuais ou produgéo em linha complexa projeto elétrico, mecénico e programagéo

m Solugdes de seguranca adequadas ao setor  m tec.nicum Integragéo —
reconversdo de maquinas e linhas

Os dados e especificagdes citados foram verificados criteriosamente.
Alteragdes técnicas e equivocos reservados

www.schmersal.com.br

Eu E ] facebook.com/schmersalbrasil m
I @ youtube.com/schmersalbrasil @ 5 E H E H 5 H L
] © (15) 3263-9800 Safe solutions for your industry
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